
Üretim sürecini optimize etmek (iyileştirmek) veya tamamen yeni bir ürün ta-

sarlayarak piyasaya sürmek isteyen bir işletmenizin olduğunu düşünelim. Bu-

nun için aklınıza gelebilecek en son şey belki de matematikçilerin bir araya

gelerek sizlere yardımcı olabileceklerini söyledikleri bir çalışma ortamına başvurmak

olur. Türkiye’de algılanan matematik bağlamında yanlış düşünüyor sayılmazsınız. An-

cak diğer ülkelerde özellikle de Avrupa ve Amerika’da durum farklı. Nasıl mı?

Avrupa’da 1968 yılında Oxfordlu bir grup araştırmacının girişimi ile başlatılan bir

oluşum ile matematikçiler, üretim firmalarına teknik bilgi desteği vermeye çalışmak-

tadırlar. Bir hafta boyunca devam eden ve “ESGI: Eu-

ropean Study Group with Industry” adı verilen bu

çalıştaylar periyodik olarak düzenlenmektedir. Ay-

rıca bu çalıştaylar, konu ile ilgili detaylı bilgilerin yer

aldığı bir web sitesi kanalı ile duyurulmaktadır. (1)

ÇALIŞTAYLARIN FORMATI
Bu formattaki çalıştaylara tipik olarak 7-8 adet

problem kabul edilmektedir. Haftanın ilk günü fir-

ma Ar-Ge temsilcileri tarafından problem sunum-

ları yapılmaktadır. Daha sonra çoğunluğu Uygula-

malı Matematikçilerden oluşan katılımcılar, bilgi bi-

rikimleri ve ilgi alanları doğrultusunda kendilerine

uygun problemin çözümü üzerinde çalışmak üze-

re tahsis edilen çalışma salonuna geçerek öncelikle

problemi daha yakından tanımaya çalışmaktadır-

lar. Firma yetkilisi de aynı salonda bulunarak prob-

lemin analizi sürecine matematikçilerin sorularını

yanıtlamak ve gerekli ek bilgileri sağlamak suretiyle

katkı sağlamaktadır.

Pazartesi-Perşembe günleri arasında devam

eden problem çözüm süreci, akşam sohbetlerinde

de devam etmektedir. Elde edilen sonuçlar hafta-

nın son gününde firma yetkililerinin de hazır bu-

lunduğu ortamda diğer problem sonuçları ile bir-

likte izleyicilerin dikkatine sunulmaktadır.  Çalıştay

sonunda firma yetkilileri, yatırımlarına yönelik ma-

tematiksel öğeler içeren problemlerinin çözümü-

nü veya en kötü ihtimalle çözüme yönelik önem-

li ipuçları elde etmektedir. Farklı bilgi birikimi ve uz-

manlık alanına sahip akademisyenler aynı proble-

min çözümü üzerinde birlikte çalışmak suretiyle de-

neyimlerini artırmakta, genç katılımcılar ise çözüm

sürecinde kendi görüşlerinin hangi düzeyde kabul

gördüğünü test etme şansı bulmaktadır. Ayrıca ka-

tılımcılar, mevcut çok sayıda teorik yöntem içeri-

sinden pratik olanlarını seçebilme ve pratik olan çö-

zümleri uygulayabilme yeteneği kazanmaktadır.

ENDÜSTRİYEL MATEMATİK VE 
ÜNİVERSİTE-SANAYİ İŞBİRLİĞİ

Matematiğin doğrudan üretim sektöründe

faaliyet gösteren firmaların problemlerine odak-

lanan kısmına “Endüstriyel Matematik” adı veril-

mektedir. “Endüstride Matematiksel Problemler”
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Matematiğin doğrudan üretim sektöründe faaliyet
gösteren firmaların problemlerine odaklanan kısmına
“Endüstriyel Matematik” adı verilmektedir. Türkiye’de
ilk kez Avrupa’daki çalıştaylar serisi içerisinde yer alan
ve aynı formata sahip, Uluslararası Katılımlı Endüstride
Matematik Çalıştayı 4-8 Ekim 2010 tarihleri
arasında Karadeniz Teknik Üniversitesi’nde
gerçekleştirilecek.
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Karadeniz Teknik Üniversitesi Fen Fakültesi 

Araç boyama işleminde boya
tabancasının hangi bölgeye ne
kadar boya püskürtmesi
gerektiği tipik bir endüstriyel
matematik problemidir.



isimli kitap serisinin yazarı Avner Friedman’a göre

“Endüstriyel Matematik”,   endüstrinin problemle-

rinin çözümü için matematiksel ve/veya istatistik-

sel modellerin geliştirilmesi ve problemi bilgisayar

ortamına aktaracak modellerin geliştirilmesidir.(2)

ESGI çalıştayları, endüstriyel matematiğin Av-

rupa’daki gelişimi için önemli bir uluslararası me-

kanizmadır. Society for Industrial and Applied

Mathematics (SIAM) ise özellikle Amerika’da endüstriyel matematiğin gelişimi ve üre-

tim firmalarına katkısına yönelik değişik organizasyonlar faaliyetleri yürütmektedir. (3)

Ayrıca üniversiteler bünyesindeki Endüstriyel ve Uygulamalı Matematik Araştırma Mer-

kezleri ve ilgili enstitüler, endüstriyel matematiğin, dolayısıyla da üniversite-sanayi iş-

birliğinin gelişimine önemli katkı sağlamaktadır.

Üniversite-sanayi işbirliği son zamanlarda sıkça bahsedilen bir kavramdır. Şüphe-

siz konuyu gündemde tutan en önemli unsurlardan birisi de küresel ekonomide re-

kabet için kalitenin ön plana çıkmış olmasıdır. Kaliteli ürün üretimi ise güncel ve ileri

Eylül 2010 k EKONOMİK FORUM 65

GÜNCEL �

Günümüzde her yıl en az on farklı üniversitede endüstriyel problemlerin matematiksel yöntemlerle çözümünü esas alan ve “Study Group With
Industry” isimli çalıştaylar düzenlenmektedir. 2010 yılı için Ağustos ayı itibariyle planlanan bazı Endüstriyel Matematik çalıştaylarının listesi:

Aug 16-20 FMIPW 2010,
Fields-MITACS Industrial
Problem-Solving
Workshop Fields Institute,
Toronto (Canada) 

Aug 16-20 76th ESGI,
European Study Group
with Industry Technical
University of Denmark
(DTU), Lyngby (Denmark)

Sep 6-10 MMSG 2010,
Mathematics in Medicine
Study Group University of
Strathclyde (Scotland, UK) 

Sep-Oct 27-1 77th ESGI,
European Study Group
with Industry Stefan
Banach International
Mathematical Center,
Warsaw (Poland) 

Oct 4-8 1st Euro-Asian
Study Group with
Industry Karadeniz
Technical University,
Trabzon (Turkey)

Uluslararası Katılımlı Endüstriyel Matematik Çalıştayları

Ofis koltuğu ve
koltuğun geriye yaslanma
hareketi ile köşe kısmının
takip ettiği eğrinin
şematik gösterimi.

Endüstriyel Matematik,
endüstrinin
problemlerinin çözümü
için matematiksel ve/veya
istatistiksel modellerin
geliştirilmesi ve problemi
bilgisayar ortamına
aktaracak modellerin
geliştirilmesidir.



teknolojinin etkin kullanımını gerektirmektedir. Söz konusu tek-

nolojinin ağırlıklı olarak üretildiği kuruluşlar ise hiç şüphesiz üni-

versitelerdir. Sanayi kuruluşları, kendi Ar-Ge birimlerinin mevcut veya

yeterli olmadığı durumlarda üniversiteler veya ilgili araştırma mer-

kezlerinden gerekli teknolojiyi (üretim bilgisini) transfer etmek is-

temektedir. 

3-4 Haziran 2010 tarihleri arasında ODTÜ Kongre ve Kültür Mer-

kezi’nde düzenlenen Üniversite-Sanayi İşbirliği Sempozyu-

mu’nun kapanış oturumunda, yaşam şartları nispeten daha iyi

olan üniversite camiasının bu konuya biraz daha özveri ile yak-

laşması ve üretici için gerekli teknolojiyi sağlama noktasında çaba

sarf etmeleri gerekliliği vurgulandı. Endüstride matematik ça-

lıştayları üniversite-sanayi işbirliğinin matematiksel boyuttaki

güzel bir örneğidir. 

OFİS KOLTUĞU VE MATEMATİK
12-16 Nisan 2010 tarihleri arasında İngiltere Warwick Üniversitesi’nde düzenlenen

73’üncü Endüstride Matematik çalıştayında sunulan küçük ve orta ölçekli işletmelere

(KOBİ) yönelik bir problem özellikle dikkat çekiciydi. Ofis koltuğu üretimi yapan Hilary

Birkbeck, özellikle bel fıtığı şikayetleri olan hastaları dikkate alarak, prototip üretimini

gerçekleştirdiği ofis koltuğunu yaklaşık yüz akademisyenin bulunduğu salona getire-

rek kısa bir tanıtım yaptı. Koltuğa geri yaslanılarak, koltuğun oturma kısmından hafif-

çe yukarı kalkması ve küçük bir kuvvet ile de istenilen eğik pozisyonun alınması he-

defleniyor. Birkbeck, “Mevcut prototip modelin bu anlamda fazla kuvvet gerektirme-

den geri yaslanma pozisyonuna geçiş için de en uygun model olduğunu düşünüyo-

rum. Eğer siz matematikçiler de benimle aynı görüşü paylaşıyorsanız sizden bunu ifa-

de etmenizi istiyorum. Böylece sizlerin de onayı ile piyasaya çıkmak istiyorum. Eğer be-

nimle aynı fikirde değilseniz, modelimdeki hataları ifade etmenizi ve aynı zamanda da

ispat etmenizi istiyorum” sorgusu ile matematiksel tartışmayı başlattı.

Çalıştay bitiminde elde edilen sonuçlara ait grup sunumlarının yapıldığı oturum-

da, bu problemin çözümüne yönelik sunum Heriot-Watt Üniversitesi’nden Prof. Dr. An-

drew Lacey tarafından yapıldı. Kısaca önerilen çö-

züm Hilary Birkbeck dâhil tüm katılımcıları ikna etti: 

Geri yaslanma hareketi vücudun koltuğa yas-

lanan kısmı ve aşağı kısımları olmak üzere iki ha-

reketin birleşimi olarak düşünüldü. Sistemin top-

lam potansiyel enerjisi ise bu iki kısmın enerjileri-

nin toplamı olarak ifade edildi. Hareket esnasında

koltuğa oturan kişinin minimum enerji ile yaslan-

ma hareketini gerçekleştirmesi için toplam po-

tansiyel enerjinin sabit kalması gerektiği ifade

edildi, çünkü enerji aynı zamanda iş anlamı taşıdı-

ğına göre eğer sistemin enerjisi sabit kalırsa otu-

ran kişi iş yapmadan yaslanma hareketini gerçek-

leştirecekti. O halde problem, toplam potansiyel

enerjiyi sabit bırakacak biçimde geri yaslanma ve

oturak kısmı ayrıtının çizmesi gereken geometrik

eğrinin ne olması gerektiği problemine indir-

genmiş oldu. Küçük ve orta

boyutlu koltuklar için eğri-

nin matematiksel formülle-

ri elde edildi. Hilary’nin yap-

ması gereken ise Autocad

programıyla belirtilen eğriyi

takip eden uygun tasarımın

yapılmasına indirgenmiş oldu.

Görüldüğü gibi çözümde kul-

lanılan ne matematik ve ne de

fizik bilgisi lisans öğrencileri-

mizin müfredatı dışındaki ko-

nulardı. 

Üretim firmalarımıza yöne-

lik benzer problemler üzerinde

bizler de çalışabilir ve üreticile-

rimiz için gerekli teknolojiyi sağ-

layabiliriz. Bu amaçla Avrupa’da-

ki çalıştaylar serisi içerisinde yer alan ve aynı formata

sahip ülkemizdeki ilk çalıştayı 4-8 Ekim 2010 tarihleri

arasında Karadeniz Teknik Üniversitesi’nde ger-

çekleştirmeyi planlamış bulunmaktayız. 

Üretici firmalarımızın üretim süreçlerini iyileş-

tirmeye yönelik problemlerini ülkemizde düzen-

lenen ilk uluslararası katılımlı çalıştayda incelemek

üzere bizlerle paylaşmalarını arzu ediyoruz.  Gö-

rüşmek dileğiyle…

Detaylı bilgi: http://matendustri.ktu.edu.tr

KAYNAKÇA:
1-Uluslararası Endüstride Matematik Web Sitesi(http://maths-in-industry.org)

2-Friedman, A. And Lavery, J. (1993) How to start Industrial Mathematics
Program in the University, SIAM, Philadelphia.

3-SIAM Endüstride matematik raporu. http://www.siam.org/about/mii/

4-UK Endüstride Matematik Çalışma Grubu.
http://www.ukstudygroup.net/page/chairs-1
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Geçmiş yıllarda yapılan
çalıştaylardan biri.



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


